Schulungstool: Einfuhrung in die Kabelbearbeitung & Crimptechnik
Artikelnummer: Tool-01-DE-EF

Dateiformat: Eigenstéandige Anwendung (exe)

Sprache: Deutsch ™=

. Zuordnungon Ncnnquonchnm der Leitung zum Crimpkontakt.
« Der Crimpvorgang: Was geschieht beim Crimpen.
* Qualitatsanforderungen: Theorie und Praxis.
* Qualitatsstandards & Normen in der Crimptechnik:
k DIN EN Normung, Werksnormen, erganzende Fertigungsvorschriften.
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Einfihrung: Die Technologien in der Kabelbearbeitung
Eine Tatsache in der Kabelkonfektion

Kabelbearbeitung = 20% Wissen & 80% Erfahrung!

"u-hcnnocogc' Die Einstell

Crimpen des (A) heid

dar(ber wie Wl die Isolation fliefit (B). Die fehlerhafte

‘ Nomen Einstellung des uckes flhrt zu weiteren

—_— Fehlern, Q atseinbuf und Mehrh durch

- he Arbeitsschritte!
l’u: Kupfer I
Entwicklung einer
Crimpverbindung
D-ﬁbug-\ .- ]
widerstant

" Verbindungs- |
varianten

Fehler: Litzenverbund steht zuriick §
= [l
rimphatsen | = Die Leitung ist ,hohi". (1) Eingestelite (geforderte) Abisolieridnge | (5) Erzielte Abisolierlinge

(2) Greifer (4) Schneide-/Abisoli

Crimp- & —> .

o m

Fehler: Schwankungen in
der Abisolierlinge

Einfilhrung in die Technology ST : ‘ @ g "

fe  SEER A&

kabelforum.com crimppedia.com crimp-academy.com


https://kabelforum.com/
https://crimppedia.com/
https://crimp-academy.com/
https://kabelforum.com/
https://crimppedia.com
https://crimp-academy.com/

Einfihrung: Die Technologien in der Kabelbearbeitung
Die Verarbeitung von Litzenleitern aus Kupfer

Warum der Drahtcrimp einer offenen Crimphilse so aussieht

Eine Tatsache I
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(1) Wird Blech verformt, ist das Material nach dem Biegevorgang b bt in seine A f
zurick zu hdem Dieser Effekt tritt auch nach dem Einrollen der Crimpflanken auf. Um dem
geg ken mi sich die Crimpfi. 1 abstitzen.

O

(3) Bei einer optimalen
Verpressung zeigt die
Crimphiilse Verformungen auf!

(4) Der Crimpkontakt darf
nicht beschadigt sein oder
Risse aufweisen.

(2) Die Form der Verpressung: Das Leitungsmaterial besteht aus Kupfer. Sobald Kupfer
Kontakt mit der Umqebungsluﬂ hat, oxidiert die Oberfliche der Einzeldrihte und bildet eine

isolierende Schicht. Wi gen in fi Umgebung gelagert verstarkt sich dieser
Effekt.
Durch das Verpressen des Li bundes werden die runden Einzeldrahte unregelmaBig

und wabenformig miteinander verpresst. Durch die Verpressung wird die Oxidschicht
zwischen den Einzeldrahten aufgebrochen.

Alle Einzeldrahte mussen erfasst sein. Es sind keine Hohlra lassig. Hohlra sind ein

Indlx !ur olno nicht au;nlchondo Verpressung und verschlechtern dlc elektrischen und
Ei

) /9 e.

srum

Kobel orum gEE;]IZ A EA % -

kabelforum.com crimppedia.com crimp-academy.com


https://kabelforum.com/
https://crimppedia.com/
https://crimp-academy.com/
https://kabelforum.com/
https://crimppedia.com
https://crimp-academy.com/

Einfihrung: Die Technologien in der Kabelbearbeitung
Die Aufgabenstellung in der Konfektion

~ § Die Aufgabenstellung in der Kabelverarbeitung besteht in der Verbindung einer flexiblen Leitung mit oinem maulven Bauteil. Das Ziel
Eine Tatsoche | ist olne elektrische Verbindung mit einem méglichst kleinen Ubergangswiderstand mit optimal, i Eig haften. Mit
hanischen Eigenschaften ist die Haltbarkeit der Verbindung in Bezug auf mechanische Belastungen, wie z.B, Vibration,

‘ Die Technologie gamnlnL

Bei gleicher Strombel
‘ scacasanie « Je schiechter die Verblndung ist, umso grofer ist der Ubergangswiderstand!

Tkl « Je groBer der Ubergangswiderstand ist, umso groBer ist die Warmebildung! Dies kann
aus Kupler | zur Uberhitzung von Bauteilen, Verbindungen und zum Schmel. z.B. von Isol

(Ertwickiung einer material bis hin zum Brand fihren!

Crimpverbindung

‘ Der Ubergangs- ] —
widerstan }
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[ Zoordnungen |

ReScacrircancrdl ] -
o ] (1)A bil: Hohe h he Belastung (Vibration) und Witterungseinfiisse.

,,,,,, —| (2) Wasch hine: Hohe h he B: g (Vibration).

[ Quemis ] (3) Stromgeneratoren: Hohe Strombelastung.
—=quement__ (4 + 5) Beleuchtung, Projektoren, etc.: Kalne odor goring. mechanische Belastung (Vibration).
[ DerUbergang || (A) Der Crimpkontakt als Verbindung itung und Bauteil!
| (Awniaut honsen|
Verbindungs- Bcl der Festiegung der ver di Leitung wird der Nennquerschnitt nach der maximal
I auftr den Strombel definiert. Die Isolation nach der Umgebung in der die Leitung
eingesetzt wird (2.B.: Belas(ung durch Witterung, Ole, chemische Substanzen etc.).
Crimphilsen |
Fur die Wahl! des Verbind !l ites (A) zwischen der Leitung und dem festen Bauteil gibt
po- es in der Hauptsache folgende Kriterien:
. Nennquerschnm der Leitung n
M. de Strombelastung 5
* Mechanische Belastung =
Die G trie des Verbind | richtet sich dabei nach den konstruktiven Erfordernissen in Bezug auf das Bauteil bzw.
dem Stech ha und dem G L
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