
 
 

Grundlagen 

der 

Crimptechnik 
Vorisolierte Kabelschuhe 

 

 

 

 
http://www.kabelforum.com 

email@kabelforum.de 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Version/Auflage: 2023-10-12 
© KabelForum - Volker Kratt 

  

mailto:email@kabelforum.de


 

© KabelForum.com - Grundlagen der Crimptechnik – Vorisolierte Kabelschuhe   2 

1. INHALTSVERZEICHNIS 
 

1. Inhaltsverzeichnis ..................................................................................................................... 2 

2. Wichtige Hinweise zu dieser Dokumentation .......................................................................... 3 

2.1 Die Crimppedia ................................................................................................................. 3 

2.2 Update .............................................................................................................................. 3 

2.3 Service rund um die Kabelbearbeitung .............................................................................. 3 

3. Isolierte Crimphülsen (Quetschkabelschuh) ........................................................................... 4 

3.1 Verarbeitungsformen ......................................................................................................... 4 

3.2 Handcrimpzange und Gesenke ......................................................................................... 4 

3.3 Crimpwerkzeuge ............................................................................................................... 4 

3.4 Verpressung über die Isolationshülle ................................................................................. 5 

3.5 Fehler: Der Weißbruch ...................................................................................................... 6 

3.6 Kontaktzuordnung – Farbcode .......................................................................................... 6 

3.7 Aufbau von vorisolierten Crimpkontakten ........................................................................... 7 

3.7.1 Normale Ausführung – Ohne Isolationsfixierung ......................................................... 7 

3.7.2 Vorisolierte Crimphülsen mit Isolationsfixierung.......................................................... 8 

3.1 Anforderungen an die Crimpverbindung .......................................................................... 10 

3.2 Lage im Crimpwerkzeug .................................................................................................. 11 

3.3 Mehrfachcrimp ................................................................................................................ 12 

3.4 Querschnittsdifferenzen ausgleichen ............................................................................... 12 

3.5 Prüfen von vorisolierten Crimphülsen .............................................................................. 13 

3.5.1 Isolationsfixierung .................................................................................................... 13 

3.5.2 Auszugstest ............................................................................................................. 14 

3.5.3 Die Sichtprüfung ...................................................................................................... 14 

3.5.4 Das Schliffbild .......................................................................................................... 15 

3.5.5 Sichttafel: Fehler beim Verarbeiten von vorisolierten Quetschkabelschuhen ............. 16 

3.6 Vorisolierter Stoßverbinder .............................................................................................. 16 

2. Partner und Quellen ................................................................................................................ 17 

 

  



 

© KabelForum.com - Grundlagen der Crimptechnik – Vorisolierte Kabelschuhe   4 

3. ISOLIERTE CRIMPHÜLSEN (QUETSCHKABELSCHUH) 
  

3.1 VERARBEITUNGSFORMEN 
 

(1) Teilisolierter Quetschkabelschuh 

(2) Vollisolierter Quetschkabelschuh 

(3) Teilisolierter Quetschkabelschuh als Bandware 

 
Verarbeiteter teilisolierter Quetschkabelschuh 

 

3.2 HANDCRIMPZANGE UND GESENKE 
Die Einzelkontakte werden mit speziellen Handcrimpzangen verarbeitet. 

 

Bild links: Gesenk in einer Handcrimpzange zur Verarbeitung von teil- oder 

vollisolierten Quetschkabelschuhen 

     
Kontur des Crimpgesenkes im Bereich des Isolationscrimps für vorisolierte 

Crimpkontakte mit Isolationsfixierung. 

 

3.3 CRIMPWERKZEUGE 
 

Bild rechts: 

MQC (Mini Quick Change) Schnellwechselwerkzeug für gegurtete vorisolierte 

Crimpkontakte zum Einsatz auf Standard Crimpmaschinen oder Crimpvollauto-

maten. 
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3.4 VERPRESSUNG ÜBER DIE ISOLATIONSHÜLLE 
 

(1) Drahtcrimpbereich 

(2) Isolationsfixierung 

(3) Kontaktbereich 

 

Crimpverbindungen erstellen, die ohne zusätzliche Arbeitsschritte oder 

Materialien direkt nach dem Vercrimpen isoliert sind, das ist die Grund-

idee dieser Crimpform. 

 

Ständig steigende Qualitätsanforderungen an die Crimpverbindungen 

und die Vorgabe einer möglichst 100 %igen Reproduzierbarkeit in der 

Herstellung verdrängen diese Kontaktform immer mehr. Zusätzlich wer-

den die Querschnitte immer weiter reduziert und damit verbunden, sind 

immer kleinere Kontaktformen erforderlich, die mit vorisolierten Crimp-

kontakten nicht mehr realisierbar sind. 

 

Wichtig: Die Anforderungen an die mechanischen und elektrischen Eigenschaften von Crimpverbindungen mit 

vorisolierten Quetschkabelschuhen sind identisch mit den Anforderungen bei den offenen Crimphülsen! 

 

Bei der Erstellung der Crimpverbindung erfolgt die Verformung der 

Drahtcrimpflanken über die Isolation (2) des Quetschkabelschuhes. Der 

Kunststoff des Isolationsmaterials überträgt dabei die Kraft des sich 

schließenden Gesenkes auf die Crimpflanken. Je nach Härte des Kunst-

stoffes wird dabei mehr oder weniger Kraft übertragen und der Litzen-

verbund wird mehr oder weniger stark verpresst.  

 

Der Kunststoff der Isolationshülle muss hart genug sein um eine Ver-

pressung des Litzenverbundes zu gewährleisten und darf dabei nicht 

brechen. Veränderungen in der Umgebungstemperatur dürfen die Ei-

genschaften der Isolationshülle nicht nachteilig beeinträchtigen. Das be-

deutet, dass die Eigenschaften der Isolation direkten Einfluss auf die 

elektrischen und mechanischen Eigenschaften der Crimpverbindung haben. 

 

Die typische Gesenkform für vorisolierte Crimphül-

sen ist eine Ovalpressung. 

 

 

 

 

 

 

 

(1) Leiter  

(2) Gecrimptes Rohr  

(3) Isolierhülle 

 

Ein weiterer großer Nachteil dieser Kontaktform ist die mit dem Kontakt verbun-

dene Isolation, welche die Sicht auf den Crimpbereich verhindert. Beim teiliso-

lierten Quetschkabelschuh (1) kann die Positionierung der abisolierten Leitung 

noch bedingt kontrolliert werden. Beim vollisolierten Quetschkabelschuh (2) ist 

das nicht mehr möglich.  

 

Das Einführen der Leitung erfolgt im "Blindflug" und ist nach erfolgter Verpressung nicht mehr kontrollierbar! Da diese 

Kontakte häufig in Verbindung mit Handcrimpzangen eingesetzt werden, richtet sich die "Reproduzierbarkeit" der Qualität 

bei dieser Art von Kontaktmaterial nach der Erfahrung und Geschicklichkeit des Anwenders!   


