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3. ISOLIERTE CRIMPHULSEN (QUETSCHKABELSCHUH)

3.1 VERARBEITUNGSFORMEN

- \\

(1) Teilisolierter Quetschkabelschuh
(2) Vollisolierter Quetschkabelschuh
(3) Teilisolierter Quetschkabelschuh als Bandware

Verarbeiteter teilisolierter Quetschkabelschuh

3.2 HANDCRIMPZANGE UND GESENKE
Die Einzelkontakte werden mit speziellen Handcrimpzangen verarbeitet.

- Bild links: Gesenk in einer Handcrimpzange zur Verarbeitung von teil- oder
vollisolierten Quetschkabelschuhen

Kontur des Crimpgesenkes im Bereich des Isolationscrimps flr vorisolierte
Crimpkontakte mit Isolationsfixierung.

3.3 CRIMPWERKZEUGE

Bild rechts:

MQC (Mini Quick Change) Schnellwechselwerkzeug fir gegurtete vorisolierte
Crimpkontakte zum Einsatz auf Standard Crimpmaschinen oder Crimpvollauto-
maten.
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3.4 VERPRESSUNG UBER DIE ISOLATIONSHULLE

(1) Drahtcrimpbereich
(2) Isolationsfixierung
(3) Kontaktbereich

Crimpverbindungen erstellen, die ohne zusétzliche Arbeitsschritte oder
Materialien direkt nach dem Vercrimpen isoliert sind, das ist die Grund-
idee dieser Crimpform.

Stéandig steigende Qualitdtsanforderungen an die Crimpverbindungen
und die Vorgabe einer maoglichst 100 %igen Reproduzierbarkeit in der
Herstellung verdréngen diese Kontaktform immer mehr. Zusatzlich wer-
den die Querschnitte immer weiter reduziert und damit verbunden, sind
immer kleinere Kontaktformen erforderlich, die mit vorisolierten Crimp-
kontakten nicht mehr realisierbar sind.

Wichtig: Die Anforderungen an die mechanischen und elektrischen Eigenschaften von Crimpverbindungen mit
vorisolierten Quetschkabelschuhen sind identisch mit den Anforderungen bei den offenen Crimphulsen!

Bei der Erstellung der Crimpverbindung erfolgt die Verformung der
Drahtcrimpflanken Uber die Isolation (2) des Quetschkabelschuhes. Der
Kunststoff des Isolationsmaterials Ubertragt dabei die Kraft des sich
schlieRenden Gesenkes auf die Crimpflanken. Je nach Harte des Kunst-
stoffes wird dabei mehr oder weniger Kraft Gbertragen und der Litzen-
verbund wird mehr oder weniger stark verpresst.

Der Kunststoff der Isolationshille muss hart genug sein um eine Ver-
pressung des Litzenverbundes zu gewahrleisten und darf dabei nicht
brechen. Veranderungen in der Umgebungstemperatur dirfen die Ei-
genschaften der Isolationshdille nicht nachteilig beeintrachtigen. Das be-
deutet, dass die Eigenschaften der Isolation direkten Einfluss auf die
elektrischen und mechanischen Eigenschaften der Crimpverbindung haben.

Die typische Gesenkform fiir vorisolierte Crimphtil-
sen ist eine Ovalpressung.

(1) Leiter
(2) Gecrimptes Rohr
(3) Isolierhille

Ein weiterer groRer Nachteil dieser Kontaktform ist die mit dem Kontakt verbun-
dene Isolation, welche die Sicht auf den Crimpbereich verhindert. Beim teiliso-
lierten Quetschkabelschuh (1) kann die Positionierung der abisolierten Leitung
noch bedingt kontrolliert werden. Beim vollisolierten Quetschkabelschuh (2) ist
das nicht mehr méglich.

Das Einfuhren der Leitung erfolgt im "Blindflug" und ist nach erfolgter Verpressung nicht mehr kontrollierbar! Da diese
Kontakte haufig in Verbindung mit Handcrimpzangen eingesetzt werden, richtet sich die "Reproduzierbarkeit" der Qualitat
bei dieser Art von Kontaktmaterial nach der Erfahrung und Geschicklichkeit des Anwenders!
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